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Neueste Technologie der ISO-Drehsysteme

Durch verbesserte Guss- und Schmiedetechniken ist heutzutage weniger Materialabtrag bei der Bearbeitung von Werkstiicken gefragt.
Die Schnitttiefen beim Vordrehen liegen meist im Bereich von 2 bis 3 mm, wodurch herkommliche 1SO-Drehwendeplatten mit
Schneidenldngen von 12/15 mm zukiinftig ausgedient haben. Im Gegenzug steigen die Anforderungen an langere Standzeiten und
hohere Schnittgeschwindigkeiten. Die Wendeschneidplatten kdnnen somit kleiner werden, miissen jedoch eine hohere Belastbarkeit
aufweisen, Produktivitét steigern, Kosten senken und Stérungen vermeiden. Um diesen Anforderungen der spanenden Industrie
nachzukommen, wurde die T-Tank Technologie ins Leben gerufen. Die neue Ingersoll T-Tank Reihe ist somit glinstiger, leistungsstarker und
prozesssicherer gegeniiber ihren groBeren Briidern der ISO- Schneiden

"Spannsystem der neuesten Technologie”

Herkémmliches ISO-Spannkonzept T-TANK Spannkonzept
Klemmkraft nur aus einer Richtung Klemmkrafte aus zwei Richtungen

« Robuster Klemmhalter

« Spannsystem der neuesten Technologie

« Hochste Produktivitat

unterbrochenen Schnitt auf leistungsschwachen
Maschinen

Kleiner Wendeschneidplatten mit besserer Lebensdauer und der gleichen Dicke wie ISO-Wendeschneidplatten

ISO-Wendeschneidplatte ~ T@IZANIK ~

Durch ihre Leistungsfahigkeit, das verbesserte
Spannkonzept, sowie der kleineren, aber optimalen

o 127 N Grofie der Wendeschneidplatte, bietet diese neue
/ « C 9,52 Serie hochste Produktivitat und Kosteneinsparung.
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alt Preisvergleich neu
CNMG 1204..... 4,67 Euro CNMG 0904..... 3,10 Euro
DNMG 1506..... 6,53 Euro DNMG 1305..... 5,56 Euro
SNMG 1204..... 4,76 Euro SNMG 0904..... 3,60 Euro

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten

« Ausgezeichnete Stabilitat der Wendeschneidplatte

« Aufbringung der Klemmkrafte aus zwei Richtungen

« AuBergewohnliche Leistung bei der Bearbeitung im



