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Sonderaktion 1 + 1

Ein Gewindebohrer und ein Bohrer von OSG

»
METRISCH

m ungleich gedrallter
Spiralwinkel fiir eine bessere
Spanabfuhr

m Fir Va-Stahl und
Aluminium und Stahl

m Fur Gewindetiefe 2 2 D

CC-NEO-SFT
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HIGH PERFORMANCE

m EX GOLD DRILL

m Abstufung 0,01 von D 0,5~6

m Spezielle
Schneidengeometrie fiir
kurze Bruchspéne

m Sehr gut geeignet fir CNC
High Speed Drilling

Applications -~ Anwendungen -
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SET M5 48081149 CC-NEO-SFT M5 1x 61542 D4,2 EX-SUS-GDS 1x 23,50
SET M5 VA 48081149 CC-NEO-SFT M5 1x 61543 D4,3 EX-SUS-GDS 1x 23,50
SET M6 48081155 CC-NEO-SFT M6 1x 61550 D5,0 EX-SUS-GDS 1x 28,80
SET M6 VA 48081155 CC-NEO-SFT M6 1x 61551 D5,1 EX-SUS-GDS 1x 28,80
SET M8 48081161 CC-NEO-SFT M8 1x 61568 D6,8 EX-SUS-GDS 1x 38,10
SET M8 VA 48081161 CC-NEO-SFT M8 1x 61569D6,9 EX-SUS-GDS 1x 38,10
SET M10 48081169 CC-NEO-SFT M10 1x 61585 D8,5 EX-SUS-GDS 1x 47,80
SETM10VA 48081169 CC-NEO-SFT M10 1x 61589 D8,6 EX-SUS-GDS 1x 47,80
SET M12 48081179 CC-NEO-SFT M12 1x 61602 D10,2 EX-SUS-GDS 1x 62,75
SETM12VA 48081179 CC-NEO-SFT M12 1x 61603 D10,3 EX-SUS-GDS 1x 62,75

Aktion giltig so lange der Vorrat reicht!
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CC-NEO-SFT

Variabler Auslauf der Spankammer

Anschnitt und Auslauf der Nut werden als separate Einheiten betrachtet. Wéahrend der
Anschnittbereich den Span formt fiihrt der Auslauf den Span ab.

Anschnitt formt die Spéane

Abtransport der Spane durch |
zwischen fertig geschnittenem Gewinde und Werkzeug die Nut.Kein Spénestau

Fiihrungsgénge reduziert. Zur Minderung der Reibung

S

Variabier Drail fur prooieimiose Spanabrtunr und
Koritroilierter Span durcn optirmierte Nutenrorin

ideale plastiscne Spanumforifiung durcn Kuirze

cinlaurlanyge

Optimierte TIN Schicrit fur varidaoien cinsdtz aucn
& in scnwer zerspanbdren und larg spdrienden

ivlaterialien sowie cdeistan|

Aktion gliltig so lange der Vorrat reicht!



