WOLFGANG A A A A
PREINFALA & SOHN "t

WERAZEUGE

Wolfgang Preinfalk und Sohn GmbH
Zur Tannenburg 31, 66280 Sulzbach
Tel.: 06897-9812-0

Fax: 06897-9812-15
vertrieb@preinfalk-werkzeuge.de

KGT Serie

Verbesserte Geometrien mit umlaufenden Schneidkanten, starke
Klemmsysteme und neue Schneidsorten sorgen fiir noch mehr Produktivitat.
Sie ermdglichen multifunktionale Anwendungen wie das Stechen/Abstechen,

Drehen oder das Planbearbeiten in einem Arbeitsablauf. Mit zwei
Schneidkanten pro Stechplatte erhoht sich zudem die Wirtschaftlichkeit des

gesamten Zerspanprozesses.
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KGT serien

- Einsatz von neuen Schneidstoffen und Technologien ermdglichen eine langere Standzeit

- Dank der obigen & seitlichen Schneidkanten sind Nuten, Drehen, Plandrehen oder Kopieren nur mit einem
Wendeschneidplatte moglich, so dass die Bearbeitungszeit signifikant reduziert werden kann

- 3D entworfene Spanbrechern erlauben eine iberragende Spanausbringung unter diversen
Prozessbedingungen

- Gro3e Auswahl von Spanbrechern nach verschiedenen Schnittbedingungen wie von einem niedrigen bis
hohen Vorschub oder von einem unterbrochenen bis kontinuierlichen Spanen

Empfohlene Wendeschneidplatten
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CVD Sorten

" Tabelle zur Sortenauswahl

- Hochfeste Klemmung — Hohere Zuverldssigkeit bei

der Bearbeitung
- selbstzentrierend — Hdohere Genauigkeit
- Anti-Vibrations-Design — Feine Oberflachengite

% Die neue KGT Serie ist nicht kompatibel mit herkémmlichen
MGT (MGMN Wendeplatten) Serien
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Sonderaktion
je 30 Stechplatten einen geraden Werkzeughalter fir 10 Euro

dazu.

Bezeichnung Stechbreite Radius Preis
KGMN200-02-L 2 mm 0,2 7,45 Euro
KGMN200-02-R 2 mm 0,2 7,45 Euro
KGMN200-02-T 2 mm 0,2 7,45 Euro
KGMN300-02-L 3 mm 0,2 7,72 Euro
KGMN300-02-R 3 mm 0,2 7,72 Euro
KGMN300-02-T 3 mm 0,2 7,72 Euro
KGMN400-02-L 4 mm 0,2 8,16 Euro
KGMN400-03-R 4 mm 0,3 8,16 Euro
KGMN400-04-T 4 mm 0,4 8,16 Euro
KGMN500-03-L 5 mm 0,3 9,88 Euro
KGMN500-03-R 5 mm 0,3 9,88 Euro
KGMN500-04-T 5 mm 0,4 9,88 Euro
KGMN500-08-T 5 mm 0,8 9,88 Euro
KGMN600-03-L 6 mm 0,3 10,88 Euro
KGMNG600-03-R 6 mm 0,3 10,88 Euro
KGMNG600-04-T 6 mm 0,4 10,88 Euro
KGMNG600-08-T 6 mm 0,8 10,88 Euro
KGMN800-04-R 8 mm 0,4 19,15 Euro
KGMN800-08-T 8 mm 0,8 19,15 Euro

2 Coated 1 Dimensions (mm)

B Designation Picture § 8. 8 8| ' Picture

8 9 j |8 I B2/ 8| b | r 1 | d a

g [ |  © o | O |

2 SR e e = | 2 | A a | i | i "

KGMN 200-02-L | @ e e e |20 02 20 17

300-02-L e o e e |3 02 20 23 - g
400-02-L e e e e | 4 02 20 33 : ———tel
500-03-L | ) 50 03 25 41 L Ne

600-03-L | ) 60 03 25 51 - T
| B g
i = e
: :

‘ KGMN 20002R | ® o e e [20 02 20 17
300-02-R e e o e [30 02 2 23
KGMN-R 400-03-R e e o e |40 03 2 33
500-03-R ) ! 50 03 2 41
/ 600-03-R i, 60 03 25 51
. T" 800-04-R | & 80 04 30 6

{

|
KGMN 200-02-T e e o o |20 02 220 17
300-02-T e e e e |3 02 20 23
300-04-T e e e e |3 04 20 23
= KGMN'T 400-04-T e e e o |40 04 2 33
/ 400-08-T ° ® @ | 40 08 20 33
= » 500-04-T ®© e e o |5 04 25 4
o | 500-08-T o e 50 08 25 41
600-04-T e o o 60 04 25 51
600-08-T D 60 08 25 51
800-08-T [ ® 80 08 30 6.1

Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten
Angebot giiltig bis 31.06.2015




